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ли n = 1,5. Около критической точки 1T  кривые ведут себя как степен-
ные функции вида 2/1)1( T  с разными коэффициентами. 

Предложенная методика расчетов, в сочетании с разработанным 
программным обеспечением может быть использована в предсказатель-
ных расчетах термодинамических характеристик веществ с помощью мо-
дифицированного уравнения Ван-дер-Ваальса. 
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Проблема охраны воздушного бассейна сводится к ликвидации 

вредных выбросов в атмосферу вообще или к замене высокотоксичных 
веществ, содержащихся в этих выбросах, на менее токсичные (практически 
нетоксичные) компоненты. Основным является обработка газовых выбро-
сов различными техническими приемами для удовлетворения санитарных 
требований по чистоте выбросных газов.  

Для обезвреживания газовых выбросов применяют сорбционные, 
химические, конденсационные методы и методы окисления (термического 
и каталитического). В ряде случаев они достаточно эффективны или каж-
дый сам по себе или в сочетании друг с другом. Универсального метода, 
позволяющего добиться обезвреживания токсичных продуктов в широком 
интервале концентраций для различных технологических процессов, не 
существует. В каждом конкретном случае применяется наиболее пригод-
ный метод (или сочетание методов), определенный технико-
экономическим расчетом. 
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Следует отметить, что создание различного рода очистных и филь-
трующих устройств нередко связано с большими капиталовложениями и 
эксплуатационными затратами, что приводит к ухудшению таких хозрас-
четных показателей, как себестоимость выпускаемой продукции, рента-
бельность и фондоотдача [1]. 

Ранее нами был предложен новый высокоэффективный сорбент СВ-
ДА [2], полученный смешиванием тонкоизмельченных 100 г портландце-
мента – 500, 100 г опок Астраханской области с 100 см3 10%-ного водного 
раствора поваренной соли и формированием гранул, необходимых разме-
ров (от 0,5 до 5 см в диаметре), сформированную массу после схватывания 
и затвердевания помещают в проточную воду и выдерживают до тех пор, 
пока вода не будет иметь отрицательную реакцию на хлорид-ион, после 
высушивания при 80–85 °С гранулы помещают в 40%-ный водный раствор 
диэтаноламина (ДЭА) на 1 час, далее гранулы переносят на сито, при этом 
удаляется избыток ДЭА, а гранулы подсушивают в токе воздуха (вентиля-
тор) при 20–40 °С. Сорбент СВ-ДА предназначен для очистки атмосферно-
го воздуха от кислых газов, таких как сероводород, диоксид серы, диоксид 
углерода. Заявленный сорбент СВ-ДА, содержит смесь опоки с портланд-
цементом-500, содержащий в пересчете на оксиды (масс. %): CaO – 40, 
SiO2 – 35, Al2O3 – 15 и дополнительно диэтаноламин-5 (масс. %) и воду, 
5 (масс. %).  

Вместе с тем, недостатком данного способа, взятого нами в качестве 
прототипа, является неспособность очищать в комплексе другие кислые 
газы, а также низкая поглотительная способность МЭА к сероводороду.  

Нами предлагается новый сорбент, полученный смешиванием тон-
коизмельченных 25 г портландцемента – 500, 25 г опок Астраханской об-
ласти с 5 г NaCl и 45 г воды и формированием гранул необходимых разме-
ров (5–7 мм в диаметре). Продукт нагревают при 105 °С в течение 6 часов, 
выдерживают еще трое суток при температуре от 20 до 40 °С, после за-
твердевания вымачивают в водопроводной воде до отрицательной реакции 
на хлорид – ионы. Высушивают до влажности примерно 2 % при 95–
100 °С. Готовый продукт вымачивают в 10%-ном растворе диэтаноламина 
(ДЭА), содержащим до 1 % хлорид цетилпиридиния (ХЦП), и высушивают 
до воздушно-сухого состояния (влажность до 8 %). 

Полученный сорбент содержит, (масс, %): оксид кальция (CaO) – 
50,0; диоксид кремния (SiO2) – 30,0; оксид алюминия (Al2O3) – 11,4; диэта-
ноламин (NH(CH2)4OH2) – 0,5; хлорид цетилпиридиний – 0,01; вода 
(Н2О) – 8,0; остальное – примеси. 

Изучена возможность очистки атмосферного воздуха от групп ток-
сикантов. Для этого использовали одновременное генерирование несколь-
ких токсикантов. 

Опыты показывают, что дезактивируется не только SО2, H2S, CO2, но 
также уничтожаются все болезнетворные микроорганизмы. Воздух в бок-
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сах охлаждался кондиционерами БК-2500, но в одном случае воздух очи-
щался заявленном сорбентом, находящемся в пенале и расположенном 
вдоль потока выходящего воздуха.  

Таким образом, сорбционная очистка атмосферного воздуха от кис-
лых газов, болезнетворных микроорганизмов, с использованием заявлен-
ного сорбента, имеет высокую эффективность.  
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Самый дальний угол пристанционной площади городского автовок-

зала Кисловодска замыкает проходная завода металлических конструкций. 
Его цеха 40 лет назад были в числе первых новостроек промышленной зо-
ны города-курорта. Отсюда начинала свое развитие одна из самых моло-
дых отраслей отечественной стройиндустрии – серийное производство 
легких металлических конструкций комплектной поставки, в обиходе 
называемых модулями. Первенца отрасли по месту освоения его серийного 
изготовления нарекли собственным именем «Кисловодск». Модули этого 
типа во всех модификациях представляют собой структурные конструк-
ции, которые невозможно перепутать ни с какими другими из-за их харак-
терной пространственно-стержневой кристаллической решетки. Конструк-
ции с такой решеткой отличаются выразительностью архитектурного об-
лика и компонуются из многократно повторяющихся стержневых и узло-
вых элементов. Их производство отвечает самым прогрессивным требова-
ниям высоких технологий, обеспечивает столь необходимые в современ-
ных условиях рабочие места и экологически безопасно для курортного го-
рода [1, 2]. В 1938 г. инженеры немецкой фирмы «Меро» разработали ори-
гинальные узловые соединения, основной элемент которых представляет 
собой металлическую шарообразную деталь с резьбовыми гнездами для 
ввинчивания в них и стыкования под разными углами от 8 до 16 стержней. 


